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(57) Abstract: The invention relates 
to a melt filter (1) for purifying, 
in particular, plastic melts leaving 
extruders, comprising a filter disk (3), 
which is provided between two plates 
(5, 5') that form a housing equipped 
with a filter element changing station 

(7) , and which can be rotationally 
driven by means of a power-operated 
pawl -type drive (4). Said filter disk has 
recesses, which are separated by webs 
(11) along a circular path and which 
serve to accommodate filter elements 

(8) that, by means of perforated disks, 
are supported against the forces arising 
due to the drop in pressure occurring 
therein in the flowing direction of the 
plastic melt. The inventive melt filter 
also comprises a melt channel (9), 
which passes through the plates in the 
area of the circular path, feeds the melt 
to the filter elements, and which widens 
up to the filter elements. The aim of 
the invention is to design the smallest 
possible melt filter with which, during 
operation, few unwanted changes occur 
in the plastic, and which ensures, even 
in the event of high pressures, a filter 

element exchange with nearly a constant pressure while remaining cost-effective. To this end, the invention provides that the plates 
completely cover the filter disk, whereby at least one of the plates is interrupted by the filter element changing station, and that the 
filter changing station is designed such that it is larger than a filter element and smaller than or the same size of two filter elements. 

[Fortsetzung aufder nachsten Seite J 
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(57) Zusammenfassung: Ein Schmelzefilter (1) fiir die Reinigung von insbesondere von Extrudern abgegebenen Kunststoffschmel- 
zen, mit einer zwischen zwei ein mit einer Filterelement-Wechselstation (7) ausgestatteten Gehause bildenden Platinen (5, 5) mittels 
eines kraftbetriebenen Klinkenantriebes (4) drehantreibbar vorgesehenen Siebscheibe, (3) die entlang einer Kreisbahn durch Stege 
(11) getrennte Ausnehmungen zur Aufnahme austauschbarer Filterelemente (8) aufweist, die vermittels von Lochscheiben gegen 
die infolge des in ihnen auftretenden Druckab falls in FlieBrichtung der Kunststoffschmelze auftretenden Krafte abgestutzt sind, und 
mit einem die Platinen im Bereich der Kreisbahn durchstoBenden, die Filterelemente mit Schmelze beaufschlagenden, sich zu den 
Filterelementen hin erweiternden Schmelzkanal, (9) soli so ausgebildet werden, dass ein moglichst kleiner Schmelzefilter aufgezeigt 
wird, bei dem sich im Betrieb kaum ungewollte Veranderungen im Kunststoff ergeben, der auch bei hohen Driicken einen Filterele- 
mentaustausch bei annahernder Druckkonstanz gewahrleistet und dennoch kostengiinstig zu erstehen ist. Dazu wird vorgeschlagen, 
dass die Platinen die Siebscheibe vollends abdecken, wobei mindestens eine der Platinen durch die Filterelement-Wechselstation 
unterbrochen ist, und dass die Filterelement-Wechselstation groBer als ein Filterelement und kleiner oder gleich der GroBe zweier 
Filterelemente ausgebildet ist. 
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Schmelzefilter fur die Reinigung von Kunststoffschmelzen 

Die Erfindung betrifft einen Schmelzefilter fur die Reinigung von insbesondere 
von Extrudern abgegebenen Kunststoffschmelzen, mit einer zwischen zwei ein 

10 mit einer Filterelement-Wechselstation ausgestatteten Gehause bildenden Pla- 
tinen mittels eines kraftbetriebenen Klinkenantriebes drehantreibbar vorgese- 
henen Siebscheibe, die entlang einer Kreisbahn durch Stege getrennte Aus- 
nehmungen zur Aufnahme austauschbarer Filterelemente aufweist, die vermit- 
tels von Lochscheiben gegen die infolge des in ihnen auftretenden Druckabfalls 

15 in Fliefirichtung der Kunststoffschmelze auftretenden Krafte abgestutzt sind, 
und mit einem die Platinen im Bereich der Kreisbahn durchstofienden, die Fil- 
terelemente mit Schmelze beaufschlagenden, sich zu den Filterelementen hin 
erweiternden Schmelzkanal. 

20 Schmelzefilter gehoren z. B. durch die EP 0 114 651 B1 zum Stand der Tech- 
nik. Der bekannte Schmelzefilter weist jedoch eine sehr grofte und damit teure 
Siebscheibe auf, deren Filterelement-Wechselstation ebenfalls sehr graft ist 
und deren angestromte Flache der Siebscheibe dagegen sehr klein ist, so dass 
sich ein aufierst schlechter Wirkungsgrad ergibt. Die EP 0 569 866 A1 schlagt 

25 zwar bereits vor, den Schmelzekanal zu den Filterelementen hin zu erweitern, 
so dass zwei Filterelemente gleichzeitig durch die zu filternde Schmelze 
anstrombar sind. Aber auch hier werden noch grolie Bereiche der Filterelemen- 
te nicht angestromt, so dass sich ein ahnlich schlechter Wirkungsgrad ergibt. 

30 Hinzu kommt, dass die Klinken an der Siebscheibe eine verhaltnismaftig grofte 
Teilung aufweisen, so dass beim Weiterdrehen der Siebscheibe grode Flachen 
der verschmutzten Filterelemente gegen entsprechend grofie Flachen unver- 
schmutzter Filterelemente ausgetauscht werden. Dadurch entstehen in der ge- 
reinigten Schmelze Druckunterschiede, die bei einer Weiterverarbeitung der 
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5 Schmelze nicht hingenommen werden konnen, so dass oft weitere Pumpen 
benotigt werden, um eine Druckkonstanz der gereinigten Schmelze zu gewahr- 
leisten. 

Es wurde schon vorgeschlagen, anstelle des robusten, preisgunstigen Klinken- 
10 antriebes aufwendige, kleinere Schritte bewirkende Zahnradantriebe vorzuse- 
hen, um jeweils nur kleine Siebscheibenbereiche mit verschmutzten Filterele- 
menten gegen Siebscheibenbereiche mit sauberen Filterelementen auszutau- 
schen, und damit eine Druckkonstanz zu gewahrleisten. Derartig aufwendige 
Drehantriebe stellen jedoch einen immensen Kostenfaktor dar. 

15 

Die DE 42 1 2 928 A1 offenbart zwar bereits eine grofiflachigere Abdeckung 
einer Siebscheibe, es werden jedoch immer noch grotie Bereiche der Sieb- 
scheibe beim Drehen derselben der Umgebungsluft ausgesetzt, so dass sich 
ungewollte Veranderungen im Kunststoff ergeben konnen. 

20 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen mogiichst kleinen Schmelzefil- 
ter aufzuzeigen, bei dem sich im Betrieb kaum ungewollte Veranderungen im 
Kunststoff ergeben, der auch bei hohen Drucken einen Filterelementaustausch 
bei annahernder Druckkonstanz gewahrieistet und der dennoch kostengunstig 
25 zu erstehen ist. 

Dazu wird vorgeschlagen, dass die Platinen die Siebscheibe vollends abde- 
cken, wobei mindestens eine der Platinen durch die Filterelement- 
Wechselstation unterbrochen ist, und dass die Filterelement-Wechselstation 
30 grofJer als ein Filterelement und kleiner oder gleich der Grolie zweier Filterele- 
mente ausgebildet ist Damit wird ein mogiichst die ganze Siebscheibe um- 
schliefiendes Gehause gebildet, welches in der Lage ist, besser den hohen ge- 
forderten Drucken standzuhalten. 

35 Es hat sich bewahrt, dass mindestens eine der Platinen einen reversibel be- 
weglichen, die Filterelement-Wechselstation abdeckenden Bereich aufweist, 
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5 dass die Siebscheibe wahrend des Filterbetriebs vollends abgedeckt und zur 
Siebscheibe biindig geschlossen ist, und dass fur den wahrend des Filterbe- 
triebs durchzufiihrenden Filterelement-Wechsel die Filterelement- 
Wechselstation freigelegt ist. Durch die vollstandige Abdeckung der Siebschei- 
be lassen sich einerseits hohere Drucke verwirklichen, andererseits ist gewahr- 

10 leistet, dass wahrend des Betriebs keine an der Siebscheibe haftende Kunst- 
stoffschmelze mit der Umgebungsluft in Verbindung gerat. 

Von Vorteil ist, dass der jeweilige Abstand zwischen angestromten Filterele- 
menten und der Filterelement-Wechselstation grolier oder gleich der Breiten- 
15 ausdehnung eines Filterelementes sowie eines Steges und kleiner als die Brei- 
tenausdehnung zweiter Filterelemente sowie eines Steges ist. Dadurch ist ge- 
wahrleistet, dass bei moglichst kleiner Filterelement-Wechselstation die mog- 
lichst groftte Flache der Siebscheibe von Schmelze angestromt wird, ohne das 
Schmelze aus der Filterelement-Wechselstation herausgepresst werden kann. 

20 

Durch diese optimalen Verhaltnisse zwischen der GrolJe der Filterelement- 
Wechselstation und der angestromten Flache der Siebscheibe kann diese klei- 
ner bauen als die Siebscheiben nach dem Stand der Technik und dennoch eine 
graftere wirksame Siebflache zur Verfiigung stellen. 

25 

Von Vorteil ist, wenn das Verhaltnis der angestromten Stegflache zur durch- 
stromten Flache der Siebscheibe kleiner als 18 % und grafter als 12 % ist. Da- 
durch wird gewahrleistet, dass die Stege derartige Abmessungen erhalten, dass 
sie zwar den groflen Drucken noch standhalten konnen, jedoch der zu filtern- 
30 den Schmelze moglichst kleine zur Filtrierung nicht heranziebare Flachen ent- 
gegensetzen, so dass die gro&tmogliche Filterflache zur Wirkung kommen 
kann. Es hat sich dabei bewahrt, dass das Verhaltnis der angestromten Steg- 
flache zurdurchstromten Flache 15+1% betragt. 
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5 Um eine Druckkonstanz beim Filterwechsel garantieren zu konnen, ist es 
zweckmafiig, dass pro Hub des Klinkenantriebes maximal 10 % der von der 
Kunststoffschmelze angestromten Flache der Siebscheibe gegen entsprechen- 
de Siebscheibenflachen mit unverbrauchten Filterelementen austauschbar ist. 
Dabei hat sich bewahrt, dass pro Hub des Klinkenantriebs 6±1 % der Filterfla- 
10 che austauschbar ist. Der Austausch von maximal 10 % von der Kunststoff- 
schmelze angestromten Flache der Siebscheibe, d. h. der Filterelemente und 
der Stege gewahrleistet, dass in der gereinigten Schmelze eine annahernde 
Druckkonstanz gegeben ist, die ein problemloses Weiterverarbeiten der 
Schmelze in nachgeordneten Maschinen erlaubt 

15 

Die Erfindung wird anhand einer Zeichnung naher erlautert Die Figur zeigt ei- 
nen Schmelzefilter 1, der aus einem Gehause 2, einer Siebscheibe 3 sowie ei- 
nem Klinkenantrieb 4 besteht Das Gehause 2 wird von einer Platine 5 gebildet, 
welche uber Verbindungselemente 6 mit einer in ihren Umrissen gestrichelt 
20 dargestellten weiteren Platine 5' verbunden sind. Die Platinen 5, 5' schlieften 
zwischen sich die Siebscheibe 3 ein. In der Platine 5 ist eine Filterelement- 
Wechselstation 7 gezeigt, die im Wesentlichen der Grofte eines Filterelementes 
8 entspricht. Weiterhin weist die Platine 5 einen Schmelzekanal 9 auf, der sich 
zur Siebscheibe 3 hin in Form eines Ringsegmentes 10 aufweitet. 

25 

Die Siebscheibe 3 weist neben den Filterelementen 8 Stege 11 auf. Am Umfang 
der Siebscheibe sind Klinken 12 angeordnet, die mit dem Klinkenantrieb 4 zu- 
sammenarbeiten. Ein Kranz 13 verbindet die Stege 11 miteinander. 

so Dadurch, dass die Filterelement-Wechselstation 7 moglichst klein gewahlt wird, 
kann von den Platinen 5 ein Groftteil der Siebscheibe 3 umschlossen werden. 
Damit kann ein moglichst grofter, im Schmelzekanal anstehender Druck verar- 
beitet werden, ohne dass es zu einem Verklemmen der Siebscheibe 3 im Ge- 
hause 2 kommt. Die Stege 11 sowie der umlaufende Kranz 13 der Siebscheibe 
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5 3 liegen auf den Platinen 5, 5' auf und dichten den Schmelzekanal 9 sowie das 
Ringsegment 10 nach auIJen hin ab. 

Das Ringsegment 10 uberspannt dabei die Stege 11' bis 11'"" sowie die Filter- 
elemente 8' bis 8""". Dabei wird durch die erfindungsgemafcen Verhaltnisse 
10 zwischen der Grofce der Anstromflache zum Abstand zur Filterelement- 
Wechselstation und der Grofcen der Filterelement-Wechselstation ein optimalen 
Verhaltnis erreicht, so dass auch bei einer kleinen Siebscheibe 3 bei grofien 
Drucken die Schmelze optimal bei guter Druckkonstanz gefiltert werden kann. 
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Bezugszeichenubersicht 

10 1. Schmelzefilter 

2. Gehause 

3. Siebscheibe 

4. Klinkenantrieb 

5. Platine 

is 6. Verbindungselement 

7. Filterelement-Wechselstation 

8. Filterelement 

9. Schmelzekanal 

10. Ringsegment 
20 11. Stege 

12. Klinke 

13. Kranz 
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Patentanspruche 

1. Schmelzefilter (1) fur die Reinigung von insbesondere von Extrudern ab- 
gegebenen Kunststoffschmelzen, mit einer zwischen zwei ein mit einer 

10 Filtereiement-Wechselstation (7) ausgestatteten Gehause bildenden Pla- 

tinen (5, 5') mittels eines kraftbetriebenen Klinkenantriebes (4) dre- 
hantreibbar vorgesehenen Siebscheibe (3), die entlang einer Kreisbahn 
durch Stege (11) getrennte Ausnehmungen zur Aufnahme austauschba- 
rer Filterelemente (8) aufweist, die vermittels von Lochscheiben gegen 

15 die infolge des in ihnen auftretenden Druckabfalls in FliefJrichtung der 

Kunststoffschmelze auftretenden Krafte abgestutzt sind, und mit einem 
die Platinen (5, 5') im Bereich der Kreisbahn durchstolienden, die Filter- 
elemente (8) mit Schmelze beaufschlagenden, sich zu den Filterelemen- 
ten (8) hin erweiternden Schmelzkanal (9), 

20 dadurch gekennzeichnet, 

dass die Platinen (5, 5') die Siebscheibe (3) voliends abdecken, wobei 
mindestens eine der Platinen (5, 5') durch die Filtereiement- 
Wechselstation (7) unterbrochen ist, und dass die Filtereiement- 
Wechselstation (7) grafter als ein Filterelement (8) und kleiner oder 

25 gleich der Grofte zweier Filterelemente (8, 8') ausgebildet ist. 

2. Schmelzefilter nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mindestens eine der Platinen (5, 5') einen reversibel beweglichen, 
30 die Filtereiement-Wechselstation (7) abdeckenden Bereich aufweist, 

dass die Siebscheibe (3) wahrend des Filterbetriebs voliends abgedeckt 
und zu Siebscheibe hin bundig geschlossen ist, und dass fur den Filter- 
element-Wechsel die Filtereiement-Wechselstation (7) freigelegt ist. 
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3. Schmelzefilter nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der jeweilige Abstand zwischen angestromten Filterelementen (8) 
und der Filterelement-Wechselstation (7) grafter oder gleich der Breiten- 
ausdehnung eines Filterelementes (8) sowie eines Steges (11) und klei- 
ner als die Breitenausdehnung zweier Filterelemente (8, 8') sowie eines 
Steges (11) ist. 

4. Schmelzefilter nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Verhaltnis der angestomten Stegflache zur durchstromten Fla- 
che der Siebscheibe (3) kleiner als 18 % und grafter als 12 % ist 

5. Schmelzefilter nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Verhaltnis der angestomten Stegflache zur durchstromten Fla- 
che der Siebscheibe (3) zwischen 14% und 16% liegt 

6. Schmelzefilter nach mindestens einem der Anspruche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass pro Hub des Klinkenantriebes (4) maximal 10 % der von der Kunst- 
stoffschmelze angestromten Flache der Siebscheibe (3) gegen eine ent- 
sprechende Siebscheibenflache mit unverbrauchten Filterelementen (8) 
austauschbar ist 

7. Schmelzefilter nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass pro Hub des Klinkenantriebes (4) zwischen 5% und 7% der von der 
Kunststoffschmelze angestromten Flache der Siebscheibe (3) gegen ei- 
ne entsprechende Siebscheibenflache mit unverbrauchten Filterelemen- 
ten (8) austauschbar ist. 
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